S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Kennzeichnend fur die Baureihe ,S" ist die Verwengwon Schneckengetrieben, an die
Drehstrommotore, Gleichstrommotore, Servomotore 8déchrittmotore angebaut werden
konnen.

Es werden zwei Geh&duseformen angeboten. Bei degr&aen KV/TV — 20/30 SP wird ein
guadratisches Aluminiumprofil verwendet, die UbndgaugroRen haben ein rundes Gehéuse.
Es kdonnen verschiedene Befestigungsmaoglichkeitéafge werden. Standardméafiig wird bei
den Typen mit rundem Gehéause ein Gelenkauge akaleenstange und ein angeflanschtes
Auge angeboten. Die Typen mit quadratischem Padifilkonnen mit einem Auge oder
Drehlagerkonsolen geliefert werden. Es sind authradtive Befestigungspunkte nach
Kundenwunsch maglich.

Konzipiert sind diese Zylinder fur schwierigstem&atz und Umgebungsbedingungen in der
Industrie. Die Hubzylinder sind vollkommen gesclks und kdnnen in jeder Einbaulage,
sowohl im Freien, als auch in Raumen mit starkessdfemutzung oder im EX-Bereich
eingesetzt werden. Die Abschaltung erfolgt in deg®& Uber einstellbare Endschalter oder
auf Wunsch ber eine Uberlastkupplung. Der AnbaesGebers oder Potentiometers ist
ebenso moglich wie die Lieferung mit Positionietleo Gleichlaufsteuerung. Die Zylinder
sind weitestgehend wartungsfrei.

Verstellkraft bis 500 kN
Geschwindigkeit bis 500 mm/s
Verstellweg bis 3.000 mm
Einschaltdauer bis 100%
Schutzklasse IP 65 oder hoher
Optionen Endschalter
Uberlastkupplungen
Gebersysteme
Steuerungen

Ex-Ausfihrung
Edelstahlausfiihrung



Typenubersicht S Reihe

Standard Lieferprogramm

S+R automation systems GmbH

Elisabethenstralie 2
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Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
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Befestigung:
Gelenkauge - Auge

Befestigung:
Gelenkauge -
Drehlagerful

Typenbezeichnung:

Spindelausfuhrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-5 SE

Kugelgewinde

Bis 5.000 N

11 mm/s bis 45 mm/s
10 mm bis 1000 mm
100 %

IP 65 oder héher

TV-5 SE

Trapezgewinde
2.500 N bis 7.000 N
6 mm/s bis 36 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Auf Anfrage

Typenbezeichnung:

Spindelausfihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-20 SP

Kugelgewinde

5.000 N bis 15.000 N
12 mm/s bis 77 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-20 SP

Trapezgewinde
4.500 N bis 15.000 N
8 mm/s bis 47 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

>

Typenbezeichnung:

Spindelausfiihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublange:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-30 SP

Kugelgewinde

6.000 N bis 17.000 N
12 mm/s bis 120 mm
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-30 SP

Trapezgewinde
15.000 N bis 25.000 N
6 mm/s bis 38 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher
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Typenbezeichnung:

Spindelausfihrung:

Verstellkraft:
Geschwindigkeit:
Hublénge:
Einschaltdauer:
Schutzklasse:

KV-50 SE

Kugelgewinde
22.000 N bis 50.000
16 mm/s bis 63 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
100 %

IP 65 oder hdher

TV-50 SE

Trapezgewinde
25.000 N bis 50.000 N
9 mm/s bis 22 mm/s
10 mm bis 1.500 mm
25 %

IP 65 oder hdher

Auf Anfrage




S+R automation systems GmbH

mit Kugelgewinde

Datenblatt S Reihe

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

; L ) Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit _ Getriebe-
Leistung
untersetzung
45 mm/s IEC 63-2 550 1/min
0,37 kW i=5
KV-5SE | K20x5| 5.000N 23mm/s IEC 63-4 270 1/min
0,18 kW i=5
11mm/s IEC 63-4 135 1/min
0,12 kW i=10
K25x25| 5.000N 77mm/s IEC 71-4 185 1/min
0,75 kW i=7.5
46 mm /s IEC 71-4 280 1/min
75 kW i=
K25x10| 10.000 N 0,75 i=5
KV-20 SP 23mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10
23 mm/s IEC 71-4 280 1/min
K25x5 | 15.000 N 0,55 kW i=5
12 mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10
K32 x 40 6.000 N 120 mm /s IEC 90-4 180 1/min
1,1 kW i=7.5
63 mm/s IEC 80-2 380 1/min
1,5 kw i=7.,5
15.000 N
32mm/s IEC 80-4 190 1/min
0,75 kw ':7,5
KV-30 SP |K 32 x 10 '
31mm/s IEC 90-4 185 1/min
25.000 N 1,5 kW i=7,5
16 mm/s IEC 80-4 95 1/min
0,75 kW i=15
K32x5 17.000 N 12mm/s IEC 71-4 140 1/min
0,37 kW i=10
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o
Datenblatt S Reihe — masominse
mit Kugelgewinde

Einschaltdauer 100 %, keine Selbsthemmung
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

. - ) Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit _ Getriebe-
Leistung
untersetzung
22.000 N 63 mm/s IEC 90-2 380 1/min
2,2 kW i=7,5
40.000 N 31mm/s IEC 90-4 185 1/min
KV-50 SE | K 50x10 1,8 kW i=7,5
23mm/s IEC 90-4 140 1/min
50.000 N 1,8 kW i=10
16 mm/s IEC 90-4 95 1/min
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mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Datenblatt S Reihe

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
Telefon +49 (0) 6633/96 00— 0
Telefax +49 (0) 6633 /96 00 — 93
E-Mail: vertrieb@sr-gmbh.de

Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit Leistung Getriebe-
untersetzung
2500 N 36 mm/s IEC 63-2 546 1/min
0,37 kW i=5
0,22 kW i=5
TV-5SE | Tr20x 4| 5000 N 12mm/s IEC 63-4 183 1/min
0,22 kW i=7,5
6.000 N 9omm/s IEC 63-4 137 1/min
0,22 kW i=10
7.000 N 6mm/s IEC 63-4 91 1/min
0,18 kw i=15
4.500 N 47 mm/s IEC 71-2 568 1/min
0,75 kw i=5
6.500 N 23mm/s IEC 71-4 278 1/min
0,55 kW i=5
TV-20SP [Tr26x5 | 9.500N 15mm/s IEC 71-4 185 1/min
0,55 kw i=7,5
12.000 N 12mm/s IEC 71-4 139 1/min
0,55 kW i=10
15.000 N 8mm/s IEC 71-4 93 1/min
0,55 kW i=15
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mit Trapezgewinde

Einschaltdauer <40 %
Auswabhl, weitere Krafte und Geschwindigkeiten liefebar.

Datenblatt S Reihe

Elisabethenstralie 2
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Motor Drehzahl
Typ Spindel |Verstellkraft| Geschwindigkeit Leistung Getriebe-
untersetzung
15.000 N 38mm/s IEC 90-2 379 1/min
2,2 kW i=7,5
21.000 N 19mm/s IEC 90-4 187 1/min
1,5 kw i=7,5
TV-30SP |Tr36x6 14mm/s IEC 90-4 140 1/min
1,5 kW i=10
25.000 N 10mm/s IEC 90-4 92 1/min
1,1 kW i=15
0,75 kW i=20
25.000 N 22mm/s IEC 100-4 188 1/min
2,2 kW i=7,5
Tr40x 7 16 mm/s IEC 100-4 141 1/min
30.000 N 2,2 kW i=10
8mm/s IEC 90-4 69 1/min
TV-50 SE 1,1 kW i=20
32.000 N 25mm/s IEC 100-4 190 1/min
3,0 kW i=7,5
Tr48x 8 | 42.000 N 19 mm/s IEC 100-4 142 1/min
3,0 kW i=10
50.000 N 9mm/s IEC 100-4 70 1/min
2,2 kW i=20
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Maf3blatt S Reihe

Ausfiihrung: Gelenkauge-Auge

Standard Lieferprogramm

Elisabethenstralie 2
D-35315 Homberg / Ohm
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TV/KV-5SE | 72 | 55 | 40| 55 | 30
inoefah - 2 b TV/KV-20SP | 90 | 70 |50 | 70 | 40
Eingefa renesEl.n aumals: A+ Hu TV/KV-30SP | 134 | 98 | 72 | 109 | 63
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub TV /KV-50SE | 166 | 129 | 89 | 1265 | 75
Typ A B c D E F G H J K L M N v | w | x Y z
TV-5SE | 319 | @14 | 87 |38 | @60 |36 | @14 |19 | @30 | / | 91 | @60 | 116 | 20 | 20 | 20 | 13,5 | 20
KV-55E | 354 | @14 | 87 |38 | @60 |36 | @14 |19 | @30 | / | 91 | @60 | 116 | 20 | 20 | 20 | 13,5 | 20
TV-20SP | 430 | @20 | 94 | / | m90 | 42 | @16 |21 | @40 | / | 113 | @90 | 150 | 30 | 25 | / 15 | 15
KV-20SP | 480 | @20 | 78 | / | boo | 42 | @16 |21 | @40 | / | 113 | @90 | 150 | 30 | 25 | / 15 | 15
TV-30SP | 493 | @20 | 113 | / | m90 | 50 | @20 | 25 | @50 | / | 130 | @90 | 190 | 30 | 25 | / 18 | 15
KV-30SP | 542 | @20 | 86 | / | 90 |50 | @20 | 25 | @50 | / | 130 | @90 | 190 | 30 | 25 | / 18 | 15
TV-50SE | 695 | @30 | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 177 | @120 | 210 | 45 | 40 | 20 | 25 | 40
KV-50SE | 761 | @30 | 135 | 68 | @120 | 70 | @30 | 37 | @60 | 25 | 177 | @120 | 210 | 45 | 40 | 20 | 25 | 40
Motor S T U Motor S T U R
IEC 63 188 IEC 90 273
@173 | 130 | @140
IEC63-Bremse 246 Q121 | 104 | 290 IEC 90-Bremse 350
IEC 71 209 | 5139 | 112 | @105 e 10 "% | 101 | 139 | @160
IEC 71-Bremse 273 IEC 100-Bremse 390
IEC 80 232
@158 | 122 | @120
IEC 80-Bremse 304
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MafRblatt S Reihe E v
Ausfiihrung: Gelenkauge-Drehlagerkonsole
Standard Lieferprogramm
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Typ a b d e f
‘ ) TV / KV-20SP 90 70 | 50 70 40
Elngefahrenes Einbaumald: A + Hub TV / KV-30SP 134 | 98 | 72 | 109 | 63
Ausgefahrenes EinbaumaR: A + 2xHub, C+ Hub
Typ A B C D E F G H J L M N \% W X Y z

TV-20SP | 215 | @13 | 94 | 14 | 090 | 42 | 916 | 21 | @40 | 101 | 193 | 150 | 50 | 228 | 25 | 15 | 90
KV-20SP | 265 | @13 | 78 | 14 | 090 | 42 | ©16 | 21 | @40 | 101 | 193 | 150 | 50 | 228 | 25 | 15 | 90
TV-30SP | 245 | @13 | 113 | 14 | 090 | 50 | @20 | 25 | @50 | 117 | 193 | 190 | 50 | 228 | 25 | 18 | 90
KV-30SP | 294 | @13 | 86 | 14 | 090 | 50 | @20 | 25 | @50 | 117 | 193 | 190 | 50 | 228 | 25 | 18 | 90

Motor S T ] R Motor S T U R
IEC 63 188 IEC 90 273
@173 | 130 | @140
IEC63-Bremse 246 @121 | 104 290 IEC 90-Bremse 350
IEC 71 209 IEC 100 308
@191 | 139 | @160
IEC 71-Bremse 273 0139 | 112 | 2105 IEC 100-Bremse 390
IEC 80 232
@158 | 122 | @120
IEC 80-Bremse 304




